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Проблема області, міста, района, РМО (впишу 1.09.14), власна
5-6 клас «Програма з трудового навчання для загальноосвітніх навчальних закладів. 5-9 класи»

ПОЯСНЮВАЛЬНА ЗАПИСКА

Головною метою трудового навчання є формування технологічно освіченої особистості, підготовленої до самостійного  життя і активної перетворювальної діяльності в умовах сучасного високотехнологічного, інформаційного суспільства для реалізації творчого потенціалу учнів.

Зміст предмета має чітко виражену прикладну спрямованість і реалізується переважно шляхом застосування практичних методів і форм організації занять.

Завданнями трудового навчання є:

1) формування цілісного уявлення про матеріальне виробництво, роль техніки, проектування і технологій у розвитку суспільства;

2) набуття учнями досвіду провадження технологічної діяльності, партнерської взаємодії і ціннісних ставлень до трудових традицій;

3) формування технологічних умінь і навичок учнів; 

4) ознайомлення учнів із виробничим середовищем, традиційними, сучасними і перспективними технологіями обробки матеріалів, декоративно-ужитковим мистецтвом;

5) формування здатності розвивати надбання рідної культури з використанням засобів декоративно-ужиткового мистецтва;

6) сприяння усвідомленню учнями значущості ролі технологій як практичного втілення наукових знань;

7) реалізація здібностей та інтересів учнів у сфері проектно-технологічної діяльності та технічної творчості;

8) прилучення учнів до надбань української культури через практичне вивчення традиційних ремесел та різних видів декоративно-ужиткового мистецтва;

9) створення умов для самореалізації та професійного самовизначення кожного учня;

10) оволодіння вміннями оцінювати власні результати предметно-перетворювальної діяльності та рівня сформованості ключових і предметних компетентностей.

Навчальна програма з трудового навчання для 5 – 9 класів розроблена відповідно до вимог Державного стандарту базової та повної загальної середньої освіти, затвердженого постановою Кабінету Міністрів України № 1392 від 23 листопада 2011 р. та Типових навчальних планів загальноосвітніх навчальних закладів ІІ ступеня затверджених наказом Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України від 03.04.2012 № 409, відповідно до яких на вивчення трудового навчання в усіх загальноосвітніх навчальних закладах відводиться у 5 – 6 класах 2 год на тиждень, у 7 – 9 класах 1 год на тиждень.

Програма характеризується спрямованістю на реалізацію принципу варіативності, який передбачає планування навчального матеріалу відповідно до матеріально-технічного та кадрового забезпечення навчального процесу, віково-статевих особливостей учнів та їхніх інтересів.

Навчальна програма забезпечує:

· безперервність, єдність і наступність між початковою та старшою школою;

·  розвивальний характер і прикладну спрямованість навчального процесу;

· формування технічно та технологічно грамотної особистості.

Трудове навчання у 5 – 9 класах базується на практичній діяльності учнів. На кожному уроці має бути практична робота. Її зміст визначається вчителем самостійно залежно від теми уроку та виду робіт, що виконуватимуться під час уроку. Засвоєння теоретичного матеріалу доцільно проводити під час практичних робіт, не витрачаючи на це окремого навчального часу. Однак, не виключається можливість проведення уроків засвоєння нових знань, під час яких учитель може розкрити навчальний матеріал усього модуля, або його окремої частини. Такі уроки в навчальному процесі можуть бути поодинокими.

Під час роботи у навчальній майстерні на кожному уроці треба звертати увагу на дотримання учнями правил безпечної роботи, виробничої санітарії й особистої гігієни, навчати їх тільки безпечних прийомів роботи, ознайомлювати із заходами попередження травматизму. 

Навчальна програма містить обов’язкову для вивчення складову та варіативну складову. 

Результатом діяльності учнів при вивченні кожного блока обов’язкової для вивчення складової програми модуля має бути виріб, а будь-якого варіативного модуля – проект. 

Резерв часу, передбачений програмою, вчитель може використати на підсилення окремих складових навчальної програми на свій вибір.
Обов’язкова для вивчення складова
Обов’язкова для вивчення складова обирається школою із запропонованих блоків залежно від умов поділу на групи хлопців і дівчат, кадрового забезпечення та інтересів учнів. 

	5 клас

	Блок 1. Технологія виготовлення виробів із фанери та ДВП 
	Блок 2. Технологія виготовлення виробів з аплікацією

	6 клас

	Блок 1. Технологія виготовлення виробів із тонколистового металу та дроту 
	Блок 2. Технологія виготовлення вишитих виробів 

	7 клас

	Блок 1. Технологія виготовлення виробів із деревини 
	Блок 2. Технологія виготовлення виробів в’язаних гачком

	8 клас

	Блок 1. Технологія виготовлення виробів із сортового прокату та листового металу 
	Блок 2. Технологія виготовлення  швейних виробів 
	Блок 3. Технологія виготовлення виробів інтер’єрного призначення 

	9 клас

	Блок 1. Технологія виготовлення комплексного виробу 
	Блок  2. Технологія виготовлення виробів, в’язаних спицями 
	Блок  3. Технологія використання та ремонту

побутових електроприладів 


Кожен блок обов’язкової для вивчення складової містить чотири розділи:

( Основи матеріалознавства.

( Технологія виготовлення виробів.

( Основи техніки, технологій і проектування.

( Технологія побутової діяльності.

Під час вивчення розділу «Основи матеріалознавства» учні ознайомляться з тими матеріалами та їх властивостями, які будуть використовувати в роботі під час освоєння обраного блоку. 

Розділ «Технологія виготовлення виробів» є основним у кожному блоці. Під час його вивчення учні ознайомлюються з послідовністю виготовлення виробу, операціями, інструментами, пристосуваннями, які при цьому застосовуються, виготовляють виріб. 

Розділ «Основи техніки, технологій і проектування» ознайомлює учнів із технікою, механізмами, машинами, сучасними технологіями та процесами. 

В цьому розділі також передбачено вивчення основ проектної діяльності, яка буде впроваджуватися при вивченні варіативних модулів. Вивчення теми «Основи проектної діяльності» можливе за двома варіантами: 1) останньою темою обов’язкової для вивчення складової, після якої відразу планується вивчення варіативних модулів; 2) під час освоєння варіативних модулів. 

Для набуття учнями корисних навичок під час навчального процесу програмою передбачено розділ «Технологія побутової діяльності». Особливість цього розділу полягає в тому, що кожна його тема може вивчатися в  будь-який час не порушуючи при цьому календарний план. Це може бути після закінчення розділу, блоку чи модуля; перед закінченням чи на початку четверті, семестру, навчального року; у випадках, коли учні з тих чи інших причин (багато відсутніх, непідготовлені до уроку, релігійні чи шкільні свята тощо) не можуть виконати заплановану роботу.

Порядок вивчення розділів і тем обов’язкової для вивчення складової визначено навчальною програмою.

Варіативна складова

Освоєння варіативних модулів здійснюється на основі проектно-технологічної діяльності. Варіативні модулі обираються залежно від матеріально-технічного та кадрового забезпечення навчального процесу, бажання учнів, регіональних традицій. Варіативні модулі розроблено окремо для 5 – 6 класів та  7 – 9 класів. Освоєння варіативних модулів відбувається за окремо розробленими програмами до них. У 5 – 6 класах вивчається по 2 варіативні модулі на кожен з яких відводиться 20 год, у 7 – 9 класах вивчається по 1 варіативному модулю, кожен в обсязі 16 год.

Будь-який варіативний модуль для 5 – 6 класів можна обрати лише один раз у 5 чи 6 класі. Так само, будь-який варіативний модуль для 7 – 9 класів можна обрати лише один раз у 7, 8 чи 9 класі.

Вся проектна документація  (зображення виробу, розрахунок матеріалів, послідовність виготовлення тощо) учнями 5 – 8 класів виконується в робочих зошитах. При виконанні проектів у 9 класі учні мають зібрати матеріали (зображення виробу, зображення виробів-аналогів з їх аналізом, вибір та розрахунок матеріалів, відповідний план реалізації проекту тощо) у проектну папку.
7-9 клас «Трудове навчання. 5-9 класи (нова редакція)»

ПОЯСНЮВАЛЬНА ЗАПИСКА

        Реформування української  системи освіти відбувається у відповідності до світових тенденцій, які встановлюють пріоритет творчого розвитку, критичного мислення, компетентностей особистості над традиційним заучуванням  знань і вмінь.  

       Вчитель не стільки контролює вивчення і відтворення  учнем певних знань і відповідних вмінь, а допомагає і підтримує його у процесі засвоєння і застосування нових знань на практиці з урахуванням його особистих здібностей та природних нахилів. 

      Відповідно до цього змінюються традиційні підходи до змісту освіти, і зокрема, в трудовому навчанні учнів. Так, сучасний розвиток суспільства та виробництва потребує не лише навчати учнів запам’ятовувати і відтворювати техніко-технологічні знання та прийоми роботи інструментом, а й застосовувати такі знання та вміння на практиці  – через розв’язання творчих завдань (виконання навчальних і творчих проектів), формування відповідного досвіду. 

       Реалізація такої моделі забезпечується змістом трудового навчання учнів у 5-9 класах.

Трудове навчання — загальноосвітній предмет, який становить основу предметного наповнення освітньої галузі “Технологія”.

Головна мета трудового навчання – формування технологічно грамотної особистості, підготовленої до життя і активної трудової діяльності в умовах сучасного високотехнологічного, інформаційного суспільства.

Досягнення цієї мети забезпечується змістом трудового навчання, який розроблено відповідно до Державних стандартів освітньої галузі “Технологія. 

Реалізація змісту навчальної програми повинна забезпечувати розв’язання таких завдань:

· формування в учнів технічного світогляду, закріплення на практиці знань про технологічну діяльність, спираючись на закони та закономірності розвитку природи, суспільства, виробництва і науки;

· формування в учнів практичних навичок  творчої діяльності, творчого та критичного  мислення в процесі вивчення проектної технології;
· ознайомлення учнів з місцем і роллю інформаційно-комунiкаційних технологій в сучасному виробництві, повсякденному житті;

· формування культури поводження з різноманітними засобами праці;

· створення умов для професійного самовизначення, обґрунтованого вибору професії з урахуванням власних здібностей, уподобань та інтересів;

· формування в учнів культури праці, навичок раціонального ведення домашнього господарства, культури побуту, відповідальності за результати власної діяльності, комплексу особистісних якостей, потрібних людині як суб’єкту сучасного виробництва і культурного розвитку суспільства;

· виховання активної життєвої позиції, адаптивності, готовності до безперервної професійної освіти, конкурентної боротьби на ринку праці, потреби ініціативно включатися в систему нових економічних відносин, в підприємницьку діяльність;

· створення умов для реалізації особистісно-орієнтованого підходу до навчання, виховання та розвитку особистості.

Реалізація змісту навчального предмета передбачена за трьома варіантами програми:

· для хлопців;

·  для дівчат;

· для класів, що не поділяються на групи хлопців і дівчат.

Програма характеризується спрямованістю на реалізацію принципу варіативності, який передбачає планування навчального матеріалу відповідно до віково-статевих особливостей учнів, їхніх інтересів, матеріально-технічного забезпечення навчального процесу, регіональних умов та кадрового забезпечення.

Навчальна програма побудована за модульною системою. Вона складається з інваріантних (обов’язкових), варіативних (на вибір) та базового (для класів, що не поділяються на групи хлопців і дівчат) модулів. 

Інваріантний зміст трудового навчання розрахований на засвоєння окремими групами хлопців і дівчат. Він займає приблизно половину навчального часу. Інваріантна складова вивчається у першому півріччі, варіативна – у другому. У 9-му класі спочатку вивчають варіативний модуль, потім проектують та виготовляють комплексний виріб.  Навчальний заклад самостійно формує змістове наповнення варіативної складової з запропонованих варіативних модулів. 
Варіативні модулі розраховані на 16 годин кожен. Розроблено окремі переліки варіативних модулів, які можуть вивчатися у 5-6 класах та у 7-9 класах. Ці модулі, з зазначеного переліку, обирає вчитель у залежності від матеріально-технічної бази, фахової підготовленості, регіональних традицій наповнюваності класів та бажання учнів. Вивчення варіативних модулів відбувається за окремо розробленими програмами до них. 

Зміст трудового навчання для класів, що не поділяються на групи хлопців і дівчат складається лише з варіативних модулів. При цьому, учні мають освоїти базовий модуль. Наскрізними лініями, що закладені у зміст базового модуля є:

· проектування виробів ( у 5-му класі основи художньо-конструкторської діяльності); 

· конструкційні матеріали;

· основи техніки і технологій.

На освоєння навчального матеріалу передбаченого базовим модулем не відводиться окремих годин. Він вивчається інтегровано з вивченням варіативних модулів. Учителеві на початку навчального року слід спланувати перелік та послідовність вивчення варіативних модулів, а також розподілити навчальний матеріал, передбачений базовим модулем.

Наприклад. У 8-му класі з сумісним навчанням  обрано 4 варіативні модулі: технологія токарної обробки деревини; технологія вирощування рослин та догляду за ними; технологія писанкарства; технологія оздоблення одягу. Навчальний матеріал базового модуля для 8-го класу можна розподілити таким чином:

	Варіативний модуль
	Зміст базового модуля

	Технологія токарної обробки деревини
	Фактура матеріалу. 

Виконання ескізного малюнку виробу із зазначенням інформації необхідної для його виготовлення

	Технологія оздоблення одягу
	Матеріали хімічного походження (штучні, синтетичні). Їх переваги і недоліки у порівнянні із натуральними матеріалами. Способи отримання штучних і синтетичних матеріалів. Їх вплив на здоров’я людини і навколишнє середовище.

Ритм. Динамічні й статичні форми. Рівновага.

	Технологія писанкарства
	Комбінаторика у художньому конструюванні. Симетрія і асиметрія

	Технологія вирощування рослин та догляду за ними
	Відомості про основні базові технології: механічні, хімічні, біологічні, енергетичні, інформаційні. 




У 6-му класі з сумісним навчанням  обрано 2 варіативні модулі: технологія виготовлення дерев’яної іграшки та технологія виготовлення народної ляльки. Навчальний матеріал базового модуля для 6-го класу можна розподілити таким чином:

	Варіативний модуль
	Зміст базового модуля

	Технологія виготовлення дерев’яної іграшки
	Метод комбінування. Моделі-аналоги, опис об’єкта проектування. 

Аналіз конструкції  проектованого виробу  (порівняння зразків-аналогів, визначення їх позитивних і негативних ознак в конструкції тощо). 

Площинна розмітка.

Види конструкційних матеріалів, які застосовуються для проектування і виготовлення виробів: тонколистовий метал, дріт.

Еволюція знарядь праці.  Машина як вид техніки.

	Технологія виготовлення народної ляльки
	Види конструкційних матеріалів, які застосовуються для проектування і виготовлення виробів: тканини (бавовняні, льняні), фольга. Особливості розмічання на різних конструкційних матеріалах.


Структура та зміст інваріантних та варіативних модулів побудована таким чином, щоб учні спочатку освоїли основи технології обробки певних матеріалів, а потім приступили до проектної, творчої діяльності. Засвоєння учнями технічних знань (призначення і будова інструменту, устаткування і т.д.), вмінь виконувати технологічні операції має другорядне значення. Їх якість і глибина вивчення мають підпорядковуватися завданням проекту, який виконують учні. Якщо учні не використовуватимуть певні технологічні операції під час роботи над проектом, то і ознайомлення з ними має бути поверхневе. Критерій оцінювання «застосовувати при роботі над проектом» є значно вагомішим ніж «знати» та «вміти виконувати окремі технологічні операції».

Трудове навчання у 5-9 класах базується на практичній діяльності учнів. Засвоєння теоретичного матеріалу доцільно проводити під час практичних робіт, не витрачаючи на це окремого навчального часу. Однак, не виключається можливість проведення уроків засвоєння нових знань, під час яких вчитель може розкрити навчальний матеріал всього модуля, або його окремої частини. Такі уроки у навчальному процесі можуть бути одиничними.

      У 5-му класі учні вивчають найпростіші прийоми обробки фанери, ДВП, тканини, прийоми роботи із шаблоном, виготовляють на основі цього найпростіший  виріб запропонований учителем. Після цього, під час вивчення наступного розділу, учнів навчають основам художньо-конструкторської діяльності: вибір форми конструйованого виробу із застосуванням методів проектування, обґрунтування вибору, планування відповідних операцій тощо. 

       У 6-9 класах учнів залучають до проектної діяльності. Так, змістом програми передбачено, що з 6-го класу учнів навчають працювати з інформаційними джерелами, знаходити інформацію, яка стосується теми проекту, відбирати та аналізувати інформацію (зразки об’єкту проектування), застосовувати методи проектної діяльності, планувати технологічний процес з виготовлення виробу та здійснювати відбір матеріалу та інструментів. 

      В залежності від складності конструкції та затрачених коштів на матеріали, доцільно проводити елементарне економічне обґрунтування виробу перед тим, як його буде виготовлено. Якщо виріб потребує дорогих за вартістю матеріалів чи устаткування (що буде добре видно після визначення його собівартості), якого немає у шкільній майстерні, то учитель пропонує учасникам проекту переглянути конструкцію виробу, замінити конструкційний матеріал на інший тощо. Це не лише розвиває технічне і технологічне мислення учнів (обґрунтування конструкції, добір інструментів тощо) але й привчає до економного використання матеріалів, наукової організації праці тощо.

Під час роботи у навчальній майстерні особливу увагу слід звертати на дотримання учнями правил безпечної роботи, виробничої санітарії й особистої гігієни, навчати їх тільки безпечних прийомів роботи, ознайомлювати із заходами попередження травматизму
11 клас «Технології. 
ПОЯСНЮВАЛЬНА ЗАПИСКА

Запровадження у виробництво нової техніки й технологій, ста​нов​лення й розвиток ринкових відносин і нових форм гос​по​дарювання, зростання обсягу знань про перетворення ма​те​ріалів, енергії та інфор​ма​ції в інтересах людини, про загальні принципи цих перетворень вима​га​ють підвищення рівня тех​нологічної куль​тури підростаючого по​ко​лін​ня. На даний час тех​нологічна освіта учнів має бути зорієнтована на вивчення но​вих виробничих про​цесів, осучаснення виробничих сто​сунків, до яких включаються інформаційно-комунікаційні та інші су​часні засоби виробництва (автоматика, робототехніка, лазерна техніка тощо). У зв’язку з цим технологічна освіта старшокласників покликана забезпечити ґрун​товне оволодіння ними знань про закономірності про​ектної, техніко-технологічної та побутової діяль​ності, спираючись на знання з основ наук на рівні загальновиробничих законо​мір​но​стей; все​бічне ознайомлення з профе​сією, що відповідає індивіду​альним мож​ливостям учня; форму​вання здатності мобілізувати свої потенційні твор​чі можливості в різних видах діяльності.

Тому актуальним є побудова такої моделі навчально-​вихов​ного про​цесу, де першочерговим буде навчання старшоклас​ників адекватно оцi​ню​вати нові обставини та самостійно фор​мувати стратегію подолання викликів, які можуть виникати. Найбільший потенціал для подолання даної проблеми серед на​вчальних предметів має трудове навчання (тех​нології), оскільки успішне розв’язання вищезгаданого завдання мож​ливе за умов активної практичної діяльності учнів, коли їм передається ініціатива у досягненні навчальних цілей. 

Трудове навчання завжди було орієнтовано на практичну під​го​товку учнів, застосування знань на практиці, навчання уч​нів пово​ди​тись з різ​ними засобами праці, що вирізняло даний предмет від інших тим, що учнів залучали до розв’язання прак​тичних завдань, набли​жених до реального життя. Очевидною є потреба розвинути сильні сторони предмета, і від​мовитись від тих, що не відповідають сучасним вимогам виробничої діяль​ності людини, акцентуючи увагу на фор​му​ванні в учнів таких умінь, які є незалежними від змісту, що постійно змінюється. 

Враховуючи сучасні тенденції розвитку технологічної освіти не ли​ше в межах вітчизняного, але й зарубіжного досвіду, про​грама ставить такі завдання:

* індивідуальний розвиток особистості, розкриття її творчого по​тен​ціалу через реалізацію особистісно орієнтованої па​радигми на​вчання;

* розвиток у старшокласників критичного мислення як за​со​бу са​мо​розвитку, пошуку і застосування знань на прак​ти​ці, які є спільними для будь-яких видів виробничої діяль​ності людини;

* оволодіння вміннями практичного використання нових ін​фор​маційно-комунікаційних технологій, інтернет-техноло​гій;

* формування системи компетентностей про перетворюючу діяль​ність людини як основи для навчання впродовж жит​тя;

* розширення та систематизація знань про технології і тех​но​ло​гічну діяльність як основний засіб перетворювальної діяльності людини;

* виховання свідомої та активної життєвої позиції, го​тов​но​сті до співпраці в групі, відповідальності, вміння обґрун​то​вано від​стою​вати власну позицію, що є передумовою під​го​товки майбутнього громадянина до життя в демократич​ному суспільстві.

Навчальна програма “Технології” (академічний рівень) та на​вчаль​на програма “Технології” (рівень стандарту) мають мо​дуль​ну структуру і складаються з двох частин – інваріантної та варіативної. Основою інваріантної складової обох програм є ба​зовий модуль “Проектні тех​нології у перетворюючій діяльності людини”. На вивчення базового модуля у 10 та 11 класах від​водиться по 12 годин. Окрім того, за про​грамою рівня стандарту учні мають освоїти по одному варіативному мо​дулю у 10 та 11 класах. За програмою академічного рівня – один ва​ріативний модуль у 10 класі та два в 11 класі. 

Базовий модуль “Проектна технологія у перетворювальній діяль​ності людини” сприяє оволодінню старшокласниками про​відних засад проектно-технологічної діяльності, елементами по​шукової діяльності, розвиток творчого та критичного мислення, формування вмінь не лише знаходити потрібні знання, а й за​стосовувати їх на практиці для до​сягнення поставлених завдань, що є основою будь-якого виду ви​роб​ничої діяльності людини.

Тому відповідно до даної мети у процесі вивчення базового модуля учні розширюють і поглиблюють знання про проектну технологію, як інструмент для розв’язання виробничих і жит​тєвих проблем, основи якої вони вивчали на уроках трудового навчання у 5-9-х класах. 

Отже, базовий модуль умовно можна представити як базу, під​ґрун​тя, інструментарій для вивчення варіативної ча​стини програми, яка включає в себе змістове наповнення уроку технологій. За таких умов проектування, як система методів, які повинні засвоїти старшо​клас​ники, знаходиться в центрі їхньої технологічної підготовки, а змістове наповнення (певний вид пред​метно-перетворювальної чи трудової діяль​ності, що представ​лено варіативною частиною програми) учитель добирає, вихо​дя​чи з індивідуальних інтересів і здібностей учнів, ре​гіональних особливостей і виробничого оточення, в якому зна​хо​дить​ся на​вчальний заклад, наявної матеріально-технічної бази. 

Структура базового модуля “Проектна технологія в пере​творю​валь​ній діяльності людини” включає “Вступ” і шість роз​ділів: “Проектна технологія як складова сучасного виробництва та життєдіяльності лю​дини”, “Інформаційні джерела та інфор​ма​ційні технології в проектній діяльності”, “Художнє констру​юван​ня об’єктів технологічної діяльності”, “Екологічні і техногенні проблеми в перетворювальній діяльності лю​дини”, “Економічний аналіз проекту”, “Проектування професійного ус​піху”. 

Перший розділ передбачає поглиблення, розширення, систе​мати​зацію знань старшокласниками про основи проектної тех​но​логії в умо​вах сучасного виробництва та життєдіяльності лю​дини. Новим і не​звичним в даному розділі є те, що учитель зна​йомить учнів методами творчого мислення, вчить їх застосо​вувати певні прийоми мислення. Отже, одним з основних завдань під час реалізації третього розділу базового модуля є навчання учнів основам творчого мислення, що пе​ред​бачає оволодіння певними методами (сенектики, асоціативні мето​ди, морфо​ло​гіч​ний аналіз інформації тощо), які в сукупності презен​тують тех​нологію опрацювання інформації та пошуку нових ідей для роз​в’язання проблемних завдань. Учитель повинен слідкувати за тим, щоб старшокласники формулювали власні самостійні су​дження, які є ознакою творчого та критичного мислення, а не репродукували суджен​ня, які визначаються певними стерео​ти​пами. За таких умов навчаль​но-​трудовий процес обов’язково повинен бути зорієнтований на до​слід​ження старшокласниками певної проблеми, що виконується шля​хом інтерактивної взаємо​дії між усіма виконавцями проекту.

При вивченні другого розділу учні вдосконалюють уміння шукати необхідну інформацію, застосовуючи різні джерела ін​формації та по​шу​кові системи Інтернету. Вчитель акцентує увагу учнів не лише на необ​хід​ності знайти, але й відібрати ту ін​формацію, яка є корисною для про​екту, визначити, що саме може бути використано для розв’язання проблеми. 

У третьому розділі “Художнє конструювання об’єктів техно​логіч​ної діяльності” учні оволодівають системою знань про ди​зайн, техно​логії створення дизайн-проекту, вміннями розроб​ляти проектно-​тех​нологічну документацію, використовуючи ту інформацію, яку вони знайшли і яка відповідає темі проекту. 

Четвертий розділ спрямований на вивчення старшо​кла​сни​ками гло​бальних проблем людства, техногенний вплив людини та провідні природоохоронні технології. 

У п’ятому розділі “Економічний аналіз проекту” передба​чає про​ведення економічного та маркетингового обґрун​ту​вання проекту. Інакше кажучи, складений план дій перегля​да​ється з точки зору його економічності та конкурентоспроможності на ринку послуг. 

Шостий, заключний, розділ модуля має назву “Проектування про​фесійного успіху”. Під час вивчення даного розділу учні ви​ко​нують жит​тєво значимий для випускників школи творчий проект “Моя професійна кар’єра”, що дає змогу вчителю на​вчи​ти старшо​класників проектуванню власного професійного май​бутнього. 

Така структура базового модуля дозволяє залучати учнів до ви​ко​ристання проектної технології у різних галузях вироб​ницт​ва та сфе​рах життєдіяльності, у будь-якому виді технологічної діяльності, біз​несу і обслуговування. Під час виконання старшо​класниками творчих проектів основна увага вчителя має бути зосереджена на формуванні в учнів умінь творчого та кри​тич​ного мислення, умінні працювати з різними інфор​маційними джерелами, інтернет-технологіями, здій​сню​вати дослi​д​ниць​ку ро​боту під час виконання відповідного проекту, про​водити не​великі за обсягом маркетингові розвідки. Основний акцент ста​виться на фор​му​вання у старшокласників умінь не стільки за​свою​вати і відтво​рювати інформацію, як умінь більш високого рівня, які можуть діяти за будь-якого змісту, а саме: умінь здій​снювати аналіз і синтез інформації, яка стосується певної про​блеми, знаходити та ви​би​рати необхідні ресур​си для проекту, свідомо планувати власну діяль​ність для досягнення постав​лених завдань, оцінювати об’єкти та ре​зультати власної роботи. 

Реалізація змісту варіативної частини програми також від​бувається за проектною технологією, тобто за активної та ін​терактивної діяль​ності учнів, з використанням і вдосконаленням того комплексу при​йомів, які закладено у базовий модуль про​грами. 

Варіативні модулі слід обирати з урахуванням побажань уч​нів, ма​теріально-технічної бази шкільних навчальних майсте​рень, регіональ​них і національних особливостей виробничого сере​довища, фахової підготовленості вчителя. Це дасть мож​ливість учням, незалежно від профілю їх навчання, оволодіти практичними технологіями, які викли​кають зацікавленість.

Отже, в основу вивчення варіативних модулів покладено про​ектну діяльність учнів, результатом якої є творчий проект. Те​матику творчих проектів учитель добирає з урахуванням часу, визначеного на вивчення матеріалу на уроках та самостійної роботи. На захист творчого проекту відводиться 1 година.

Резерв часу, передбачений навчальною програмою, учитель може використовувати на вивчення як базового, так і ва​ріа​тивного модулів.

Під час реалізації програми “Технології” учитель має звер​нути особ​ливу увагу на міжпредметні зв’язки, які набувають особливого зна​чення для проектно-технологічної діяльності уч​нів, оскільки сприяють формуванню у них цілісних знань, си​стемного практичного досвіду як сукупності технологічних компетенцій.

Під час виконання практичних робіт слід звертати увагу на до​тримання учнями правил безпечної роботи, виробничої са​нітарії, осо​бистої гігієни.
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РОЗПОДІЛ ТЕМАТИЧНИХ ЗА СЕМЕСТРОМ
	
	1 семестр
	2 семестр

	5кл (70 год)
	3-4
	3-4

	6 кл (35 год)
	2
	2

	7 кл (70 год)
	3-4
	3-4

	8 кл (35 год)
	2
	2

	9 кл (19 год)
	-
	2

	11 клас (16 год)
	2
	-


5 клас

Блок 1. Технологія виготовлення виробів 

із фанери та ДВП

Тематичний план

	№

п/п
	Розділ і тема
	Кількість годин

	
	Обов’язкова для вивчення складова
	26

	1
	Вступ
	(1)

	2
	Розділ 1. Основи матеріалознавства
	(3)

	
	Тема 1.1. Види конструкційних матеріалів. Фанера, ДВП
	1

	
	Тема 1.2. Властивості фанери та ДВП
	2

	3
	Розділ 2. Технологія виготовлення виробів

із фанери та ДВП
	(14)



	
	Тема 2.1. Процес розмічання заготовок
	1

	
	Тема 2.2. Процес  пиляння фанери та ДВП
	7

	
	Тема 2.3. Прийоми  свердління фанери та ДВП
	1

	
	Тема 2.4. Процес підготовки  деталей виробу до оздоблення
	2

	
	Тема 2.5. Способи з’єднання деталей із фанери та ДВП
	1

	
	Тема 2.6. Оздоблення виробів із фанери та ДВП. Ознайомлення з професіями деревообробної промисловості  
	2

	4
	Розділ 3. Основи техніки, технологій і проектування
	(4)

	
	Тема 3.1. Знаряддя праці, які використовують у побуті 
	1

	
	Тема 3.2. Поняття про деталь.  Способи  отримання деталей  
	1

	
	Тема 3.3. Основи проектної діяльності
	2

	5
	Розділ 4. Технологія побутової діяльності
	(4)

	
	Тема 4.1. Безпечне користування побутовими електроприладами
	1



	
	Тема 4.2. Культура споживання їжі. Етикет за столом
	2

	
	Тема 4.3. Елементи грамоти споживача
	1

	
	Варіативна складова
	40

	6
	Варіативний модуль 
	20

	7
	Варіативний модуль 
	20

	8
	Резерв часу
	4

	
	Разом
	70


5 клас (хлопці)

Календарне планування
	№ уроку
	Клас, дата
	Зміст уроку
	Державні вимоги до рівня загальноосвітньої підготовки учнів

	1
	
	Вступ. Технологічна діяльність у сучасному суспільстві. Основні види технологічної діяльності в побуті: ремонт меблів, квартири, приготування їжі, прання, виготовлення одягу, в’язання, вишивання тощо.

Правила внутрішнього розпорядку в шкільній майстерні. Організація робочого місця
Первинний та вступний інструктаж

	характеризує технологію як  предметно-перетворювальну діяльність;

наводить приклади технологічної діяльності в побуті;

пояснює необхідність правильної організації робочого місця;

обґрунтовує необхідність дотримання правил  безпеки праці, санітарно-гігієнічних вимог

	Розділ 1.  Основи матеріалознавства (3 год)

	2
	
	Тема 1.1. Види конструкційних матеріалів. Фанера,  ДВП
Деревина, породи деревини. Розміщення волокон у деревині. Поняття про виготовлення шпону, фанери, деревоволокнистих плит. Застосування фанери та ДВП для виготовлення виробів
	розпізнає і називає види фанери та ДВП, способи виготовлення;

характеризує види та призначення фанери і ДВП

	3,4
	
	Властивості фанери та ДВП  Властивості конструкційних матеріалів (міцність, твердіть, пружність). Застосування конструкційних матеріалів залежно від їх властивостей. Будова фанери та ДВП. Вибір виробу для виготовлення та матеріалів для обраного виробу
	характеризує властивості конструкційних матеріалів із фанери та ДВП;

пояснює будову фанери та ДВП;

вибирає матеріали для виготовлення виробу

	РОЗДІЛ 2. Технологія виготовлення із фанери та ДВП (14 год)

	5
	
	Процес розмічання деталей на заготовці  Графічні зображення в технологічній діяльності людини (ескіз, креслення). Призначення та будова вимірювальних і розмічальних інструментів (лінійка, рулетка, столярний кутник, циркуль, олівець). Прийоми вимірювання лінійкою та кутником. Шаблони, їх призначення та використання
	розпізнає види графічних зображень:

називає  вимірювальні та розмічальні інструменти;

виконує розмічання деталей обраного виробу на фанері або ДВП, використовуючи розмічальні інструменти та  шаблони;

обґрунтовує необхідність економного використання матеріалу

	6
	
	Процес пиляння фанери та ДВП  Відомості про процес обробки деревних матеріалів різанням. Характеристика процесів різання матеріалів

	характеризує процес різання фанери та ДВП;

вибирає способи різання фанери та ДВП;

пояснює будову лобзика;

випилює  деталі виробу лобзиком, з урахуванням припуску на подальшу обробку; 

використовує пристосування для випилювання

	7,8
	
	Інструменти для ручної обробки різання фанери та ДВП. Лобзик. Будова лобзика.  Правила безпеки під час роботи лобзиком
	

	9,10
	
	Технологія роботи лобзиком. Пристосування для випилювання (столик для випилювання лобзиком)
	

	11,12
	
	Прийоми випилювання лобзиком. Вивчення різних прийомів випилювання та їх застосування
	

	13
	
	Прийоми свердління фанери та ДВП  Інструменти для свердління отворів. Свердло. Коловорот, дриль, їх будова та призначення. Закріплення свердла. Розмітка центрів під свердління отворів. Прийоми свердління отворів
	пояснює принцип свердління отворів;

вибирає необхідне свердло за діаметром;

свердлить отвори за допомогою ручного дриля та коловорота;

використовує під час свердління фіксуючі пристрої

	14
	
	Процес підготовки деталей виробу, до оздоблення  Напилки, їх види. Фіксувальні пристрої (струбцини, затискачі). Прийоми роботи напилками
	Розрізняє види напилків;

застосовує прийоми обпилювання;

вибирає спосіб кріплення заготовки;

розрізняє види шліфувальних шкурок;

застосовує прийоми шліфування

	15
	
	Шліфування. Види шліфувальної шкурки. Підбір шліфувальної шкурки під конкретний вид обробки. Пристосування для шліфування. Прийоми шліфування деталей виробу
	

	16
	
	Способи з’єднання деталей із фанери та ДВП

З’єднання деталей виробу цвяхами.

Вибір цвяхів за діаметром та довжиною. Інструменти для з’єднання деталей цвяхами. З’єднання деталей виробу за допомогою клею.

Вибір клею для склеювання деревних матеріалів. Пристосування для притискання та фіксації деталей, які з’єднують за допомогою клею (струбцини тощо)
	розрізняє способи з’єднання деталей із фанери та ДВП;

обґрунтовує вибір з’єднання деталей;

вибирає клей для деревних матеріалів;

використовує пристосування для фіксації деталей під час склеювання;

з’єднує деталі виробу

	17
	
	Оздоблення виробів із фанери

Призначення оздоблення. Види оздоблення виробів: прозоре (лакування), непрозоре (фар​бування), художнє (випалювання та розпис). Розпис. Прийоми розпису поверхонь виробу. Прийоми нанесення лакофарбового покриття
	розрізняє види оздоблення виробів із фанери та ДВП;

вибирає вид оздоблення виробу з фанери та ДВП;

вибирає оздоблювальні матеріали з урахуванням санітарно-гігієнічних вимог;

виконує оздоблення поверхонь виробу лакофарбуванням та випалюванням;

називає професії робітників, які працюють із деревиною

	18
	
	Випалювач. Прийоми випалювання на поверхні виробу
	

	РОЗДІЛ 3. Основи техніки, технологій і проектування (4 год)

	19
	
	Знаряддя праці, які використовують у побуті

Виникнення знарядь праці. Знаряддя праці як елемент трудового процесу. Узагальнені відомості про найпростіші знаряддя праці (спиці, гачок, килимова голка, молоток, викрутка тощо).

Пристосування для виконання робіт (п’яльця, наперсток тощо)
	характеризує  виникнення знарядь праці на різних етапах розвитку суспільства;
характеризує поняття трудового процесу;

вибирає знаряддя праці залежно від виду виконання робіт

	20
	
	Поняття про деталь.

Способи отримання деталей

Деталь як одиниця виробу. Типові і спеціальні деталі. Загальні відомості про способи отримання деталей (різанням, штампуванням, литтям)
	розрізняє типові та спеціальні деталі;

називає способи отримання деталей;

характеризує деталь як одиницю виробу

	21,22
	
	Основи проектної діяльності

Проектування як вид діяльності. Міні-маркетингові дослідження (анкетування). Використання біоформ у створенні виробів. Графічне зображення в проектуванні: рисунок виробу
	характеризує проектування як вид діяльності людини;

обґрунтовує виконання міні-маркетингового дослідження (анкетування), графічного зображення виробу;

називає біоформи для створення виробів;

виконує малюнок виробу з використанням біоформ;

вибирає виріб для проектування та виготовлення

	РОЗДІЛ 4. Технологія побутової діяльності (4 год)

	23
	
	Безпечне користування побутовими електроприладами

Побутові електроприлади. Загальні правила користування електропобутовими прилада​ми. Пошкодження електропобутових прила​дів. Небезпека користування пошкодженими побутовими електроприладами
	характеризує  загальні правила користування побутовими електроприладами; 

визначає  пошкодження; електропобутових приладів; 

називає можливі наслідки при користуванні пошкодженими електроприладами;

обґрунтовує необхідність дотримання правил безпечного користування електроприладами

	24,25
	
	Культура споживання їжі. Етикет за столом

Із історії культури споживання їжі. Столова білизна. Серветки для сервірування столу. Види посуду, його призначення. Столові прибори. їх види та призначення.

Поняття етикету під час споживання їжі. Правила поводження за столом. Використан​ня ножа, виделки. Споживання їжі та напо​їв. Прийоми споживання страв, чаю та кави. Традиції споживання їжі різних народів
	називає види  столової білизни;

складає паперові серветки для сервірування столу;
розрізняє  столові прибори;
характеризує призначення столових приборів;

дотримується правил поводження за столом;
застосовує прийоми використання виделки і ножа; прийоми споживання різних видів їжі, напоїв

	26
	
	Елементи грамоти споживача

Торговельні мережі. Інформація про товари, які реалізовують у торговельній мережі. Терміни придатності харчових продуктів (молочних, м’ясних, рибних тощо)
	пояснює значення термінів придатності харчових продуктів;

називає терміни придатності основних продуктів;
визначає термін придатності продуктів харчування за інформацією на упаковці


Варіативний модуль

Технологія ажурного випилювання
Тематичний план

	№

з. п.
	Назва теми
	Кількість годин

	1
	Основи технології ажурного випилювання.
	6

	2
	Проектування і виготовлення виробів.
	12+2(резерв)

	3
	Презентація виготовлених виробів.
	2

	
	                                                                                      Всього
	20

	
	
	


Календарне планування
	№ уроку
	Клас, дата
	Зміст уроку
	Державні вимоги до рівня загальноосвітньої підготовки учнів

	Основи технології ажурного випилювання.(4 год)

	27
	
	Ажурне випилювання як один із видів оздоблення виробів .

 Інструменти та пристосування  для ажурного  випилювання.
	Учень:
розрізняє вироби, оздоблені ажурним  випилюванням; характеризує конструкційні матеріали для випилювання; називає інструменти, при- стосування для ажурного випилювання;
добирає матеріали та інстру- менти, які використовують- ся для випилювання; виготовляє прості вироби та оздоблює їх ажурним випи- люванням;
здійснює контроль якості робіт;
організовує робоче місце; дотримується правил без- печної праці, санітарно-гігі- єнічних вимог

	28,29
	
	Вимоги до  конструкційних матеріалів та їх особливості.

Прийоми  випилювання. Кріплення пилочки лобзика з використанням пристосувань (за наявності).

	

	30
	
	Способи випилювання.


	

	31
	
	Способи з’єднання деталей
	

	32
	
	Організація робочого місця.

Правила безпечної роботи та санітарно-гігієнічні вимоги.

Технологія ажурного випилювання .
	

	Проектування і виготовлення виробів.(12+2 год)

	33

	
	Пошук  виробів-аналогів оздоблених ажурним випилюванням. 

Складання з шаблонних елементів візерунку для випилювання. 
	Учень:
здійснює міні-маркетингові дослідження;
обґрунтовує вибір теми про- екту;
розробляє вимоги до виробу; проектну  документацію; складає план роботи з вико- нання проекту з визначен- ням термінів; здійснює пошук виробів-ана- логів;
виявляє найкращі ознаки в кожному зразку; конструює виріб;
виконує графічне зображен- ня задуманої форми деталей та виробу;
добирає і готує матеріали, інструменти та прилади для роботи;
складає послідовність виго- товлення виробу; виготовляє  та  оздоблює  ви- ріб;
здійснює контроль якості виробу;
виконує розрахунок орієн- товної вартості витрачених матеріалів;
організовує робоче місце; дотримується правил без- печної праці, санітарно-гігі- єнічних вимог

	34
	
	Підготовка  заготовок  до  випилювання.

	

	35
	
	Способи перенесення малюнка на поверхню заготовки.

Правила випилювання.
	

	36
	
	Технологія оздоблення виробу ажурним випилюванням.

Організація робочого місця.
	

	37
	
	Технологія оздоблення виробу ажурним випилюванням.
	

	38
	
	Технологія оздоблення виробу ажурним випилюванням
	

	39
	
	Технологія оздоблення виробу ажурним випилюванням
	

	40
	
	Технологія оздоблення виробу ажурним випилюванням
	

	41
	
	Технологія оздоблення виробу ажурним випилюванням.


	

	42
	
	Технологія оздоблення виробу ажурним випилюванням.


	

	43
	
	Технологія оздоблення виробу ажурним випилюванням.


	

	44
	
	Технологія оздоблення виробу ажурним випилюванням.

	

	45
	
	З’єднання  елементів виробу

	

	46

	
	Оздоблення виробу.

Економічне обґрунтування виробу
	

	Презентація виготовлених виробів.(1 год)

	47,48
	
	Презентація, самооцінка та оцінювання виробів.
	Учень:
готує виріб до презентації; презентує свій виріб; оцінює виріб


Варіативний модуль

Технологія виготовлення дерев’яної іграшки
Тематичний план

	№

з. п.
	Назва теми
	Кількість годин

	1
	Основи технології виготовлення дерев’яної іграшки.
	6

	2
	Проектування і виготовлення дерев’яної іграшки.
	12+2(резерв)

	3
	Презентація виготовлених виробів.
	2
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Календарне планування

	№ уроку
	Клас, дата
	Зміст уроку
	Державні вимоги до рівня загальноосвітньої підготовки учнів

	Основи технології виготовлення дерев’яної іграшки.(6 год)

	49
	
	Короткі відомості з історії виникнення української народної  іграшки. Призначення, види та конструктивні особливості дерев'яної іграшки.
	Учень:
наводить приклади різних видів дерев’яних іграшок; добирає та обґрунтовує до- бір конструкційних матеріа- лів залежно від виду іграш- ки, інструментів для роботи; виготовляє  нескладну дерев’яну  іграшку;
оздоблює іграшку; організовує робоче місце; дотримується правил безпечної праці під час виконання робіт

	50
	
	Інструменти та обладнання для виготовлення дерев’яної іграшки.  Види конструкційних матеріалів для виготовлення дерев'яної іграшки.
	

	51
	
	Інструменти та обладнання для виготовлення дерев’яної іграшки.

З’єднання деталей. 

Оздоблення дерев’яної іграшки.
	

	52
	
	Правила безпечної роботи та санітарно-гігієнічні вимоги. 

Організація робочого місця. 

Вибір та виготовлення простої дерев'яної іграшки.
	

	53,54
	
	Виготовлення простої дерев'яної іграшки.
	

	Проектування і виготовлення дерев’яної іграшки.(12+2 год)

	55
	
	Пошук необхідної інформації для проекту. 

Вибір об’єкту проектування на основі зібраної інформації. 
	Учень:
здійснює міні-маркетингові дослідження;
обґрунтовує вибір теми про- екту;
розробляє вимоги до виробу; проектні  документи;  складає план роботи з вико- нання проекту з визначен- ням термінів;
здійснює пошук виробів-ана- логів;
визначає найкращі ознаки в кожному зразку; розробляє графічне зображення виробу;
складає план роботи з виго- товлення виробу; виготовляє шаблони деталей;
виконує розмічання деталей виробу за шаблоном; виготовляє та з’єднує деталі іграшки, виріб;
оздоблює дерев’яну іграшку; контролює якість виробу; виконує розрахунок орієн- товної вартості витрачених матеріалів;
організовує робоче місце; дотримується правил без- печної праці та санітарно- гігієнічних вимог

	56

	
	Розроблення ескізного малюнка, шаблонів деталей виробу. 

Економічне обґрунтування виробу
	

	57
	
	Технологічна послідовність виготовлення виробу:

 -   виготовлення шаблонів; 
	

	58
	
	Технологічна послідовність виготовлення виробу:

-   виготовлення деталей запланованого виробу; 
	

	59
	
	Технологічна послідовність виготовлення виробу:

-   виготовлення деталей запланованого виробу; 
	

	60
	
	Технологічна послідовність виготовлення виробу:

-   виготовлення деталей запланованого виробу; 
	

	61
	
	Технологічна послідовність виготовлення виробу:

-   виготовлення деталей запланованого виробу; 
	

	62
	
	Технологічна послідовність виготовлення виробу:

-   виготовлення деталей запланованого виробу;
	

	63
	
	Технологічна послідовність виготовлення виробу:

-   виготовлення деталей запланованого виробу;
	

	64
	
	 Технологічна послідовність виготовлення виробу:

-   виготовлення деталей запланованого виробу; 
	

	65
	
	Технологічна послідовність виготовлення виробу:

-   складання виробу;
	

	66
	
	Технологічна послідовність виготовлення виробу: - з’єднання рухомих деталей виробу
	

	67
	
	Технологічна послідовність виготовлення виробу:

-   оздоблення виробу.
	

	68
	
	Технологічна послідовність виготовлення виробу:

-   оздоблення виробу.
	

	Презентація виготовлених виробів(2 год)

	69,70
	
	Презентація виготовлених виробів.
	Учень:
готує до презентації виріб; презентує свій виріб; здійснює самооцінку виробу


